This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the iiiiages may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES . 

• FADED TEXT 

• ILLEGBLETEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



rCpubuque fra»caise 



MINISTERE DE L'INDUSTRIE 



INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRiETE INDUSTRiELLE 




^,1.571.760 



® 



BREVET DTNVENTION 

(21) N° du proces verbal de depot 1 56.619 - Paris. 

@ Date de depot 26 juin 1968, a 14 h 51 mn. 

Date de I'arrete de delivrance 12 niai 1969. 

@ Date de publication de I'abrege descriptif au 

BuUednOfficieldelaProprietelndustrieJle, 20 juin 1969 (n° 25). 

(51) Classification Internationale C 08 f/B 65 d. 



@ Precede de revetement d'objets et produits obtenus. 



^2) Invention : 

@> Deposant : Societe dite : EASTMAN KODAK COMPANY, resident aux Etats-Unis 
d'Amerique. 



Mandataire : Cabinet Lavoix. 
@) Priorite convention nelle : 

@ @) © ^''^^^^ depose aux Etats-Unis d'Amerique le 26 juin 1967, n" 649.025 au 
nom de Donald Eiiseo Gonzalez. 



Vente des fascicules k I IMPRIMERIE NATIONALE, 21, rue de la Convention - PARIS (15^) 



1571760 



La presente invention est relative k un proc^d^ pour emballer des 
articles ou recouvrir des supports avec un embailage transparent en u- 
tilisant im mode de revetement au rideau et, plus particulierement k xm 
proced6 selon lequel on utilise une mati^re perfectionn^e comme . compo-. 
5 sition pour revetement au rideau. 

On connalt de nombreux proc^des et compositions pour recouvrir des 
supports ou emballer des articles en utilisant line pellicule ou feuil- 
le de matifere plastique qui est transparente et qui peut etre moulee de 
maniero a s'ajuster sur les contours du support ou de I'article ii.erii- 

10 bailer ♦ Si on doit recouvrir un support plat, seinblable k une feuille, 
on pout utiliser.de nombreuses compositions qui oommtmiquent les carac- 
t^ristiques desirables d'^clat, de transparence, et autre s, sans que la 
solidity du revetement ou que le mode d" application/ du revStement aient 
beaucoup d' Importance . Si un article est monte sur im support plat et 

15 oi 1» ensemble est reconvert d*une composition plastique de maniere a 
obtenir un paquet, la mati&re plastique doit otre suf fisamment sollde 
pour r^sister aux manipulations et pour fournir un aspect desirable. 
Si un article doit fctre ^troitement onferiie dans un revetement en ma- 
ti&re plastique, sans utiliser de support plat, la mati^re plastique 

20 dolt 4tr« encore, plus sollde af in de foumir un emballage sfLr pour 1 • - 
article. Jusqu'li present, les seuls modes opdratolres connus poiir em— 
bAller des articles de n* import a quelle dimension appreciable et de n'.^ 
importe qu*l poids, sans utiliser de support j mettent en jeu la prepa- 
ration pr^alable d*une pellicule sollde de matiere plastique, et l''ap- 

fi5 plication ult6rleure de cette pellicule pre-form^e sur, 1* article, par 
des techniques mettant en jeu des adbisirs, le retrait, le Tormage k, 
ohaud, etc, II s'est av^r4, maintenant, que certalnes compositions con- 
vlennent admlrablement k 1 •utilisatlori dans un procede de revetement, au 
rideau pour emballer des articles aussi gros que.- des voladLlles Uabll- 

30 l^es, sans qu'il soit n^cessaire d'utiliser tm support supplementalre 
conotitu^, par exomple, par un plateau on une plaque de carton. 
La presente invention a pour buts t 

- de foumir un proc^d^ perjTectionne d'emballage dVairticles par des 
modes de revStement au rideau; 

35 - de foiu?nir un precede perrectlonn6 d'emballage d'artlcles dans* 

un encapsulate de matiere plastique se soutenant .de lui-meme, a I'aide 
d'un proc^d^ de revetement au rideau | 

- de foumir un jprocede de revetement au rideau utilisant une com- • 
position comprenant un copolymer e etbylene/acetate. de vinyl e comme 

kO composition de revetement; 

- d© foumir un emboli age comprenant une volallle habillee etroite- 
ment enferm^e par un proc^d6 de revfitement au rideau, 

D'autres buts, avanifcages et caractfSristiques. de .1 'Invention appa— 
raitroht au cours de la description qui va suivre. 
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he proc4d4 selon 1* invention fournit un perrectionnement dans le 
reVetement d' articles par formation d*un rideau tombant d'une composi- 
tion thermoplastique visqueuse, fondue , et* en faisant passer un article 
a travers ce rideau de raaniere que le rideau se depose sur les faces 
5 dirig^es vers le haut de 1* article, et en laissant le rideau prendre en 
place, Le perf ectionnement conslste h utiliser comme composition ther— 
moplastique line matifere r^sineuse ayant une viscosite a I'etat fondu, k 
190*>C, de 10,000 a 125.000 cps, et ayant la composition suivante t 

(a) 75 a 100 ^, en poids, d»un copolymers de 55 a 95 r^j en poids, 
10 d'ethylene et de 5 k k3 f^, en poids d 'acetate de vinyle, ledit copoly- 

mfere ayant un indice do fusion de 66 k 825 g/lO minutes | 

(b) de O ^ 25 5^, en poids, d'une cire ayant un point de fusion de 
35 k 71**C, et 

(c) de 0 a 20 en poids ^ d'une huile minerale, 

15 Selon les modes de realisation prefer^s de 1* invention, la portion 

copolymere ethylene /acetate de. vinyle de la compoaition tbermoplaatique 
contient de 70 a 85 ^, en poids, d' ethylene, et de I5 & 30 ^ d* acetate 
de vinyle. Selon d'autres modes de realisation prefer^s de !• invention, 
la composition tbermoplastlque est un melange de 80 k 95 en poids, 

20 du copolymere ethylene/ac^tate de vinyle et de 5 k 20 ^, en poids, de 
la cire de paraffine, ou de 1'h.uile minerale, 

D'une fagoji gen^rale, le precede de revetement au rideau d' articles, 
de supports, etc, consiste a former un rideau tombant d'une composition 
thermoplastique visqueuse, fondue, puis k faire passer 1* article, le 

25 support, etc, k travers ce. rideau afin de le recouvrir avec le rideau 
tombant qui, en ref roidissant , prend en place. Bien qu*ll existe plu— 
sieurs precedes pour former le rideau, le mode operatolre le plus cou- 
rant consiste k chauffer la matiere jusqu'^ obtentlon de la viscosity 
desiree et a 1* extruder verticaleraent , vers le bas, k travers im long 

30 orifice etroit en forme de fente. L» orifice d» extrusion est place hori- 
zontalement, et la matiere extrudee tombe par gravity, sous forme d'un 
rideau de matifere fondue, dans un dispositif collecteur situe- vertica- 
leraent au-dessous de l»orifice. Pour faire recirculer la matiere fondue 
re^ue dans le dispositif collecteur, on la rechauffe et on 1 • envoie par 

35 pompage vers I'extrudeur, afin de 1 'utiliser k nouveau pour former le 
rideau tombant. L* article, support, etc, qui doit etre reconvert passe 
k travers le rideau tombant, ce qui fait que la matiere fondue se depo- 
se sous forme de revetement continu sur les faces dirigees vers le haut 
de 1 'article, du support, etc. Ou bien, on pent faire se deplacer le 

ho rideau tombant sur le support, 1« article, ou 1> ensemble forme par un 
article sur un. support, qui est malntenu en xme position fixe. 

Dans certains cas, il pent etre avantageux d 'utiliser un vide pour 
chasser I'air entre 1' article ou le support k recouvrir et le revete- 
ment lul-meme. Le vide aide a obtenir un revetement qui se confonne 
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Etroitement au contour externa de 1 'article ou du support, et aussi k 
chasser I'oxygene et I'Humidite qxii, sinon, pourralent corroder 1' arti- 
cle ou le support recouvert, ou lui etre nuisibles. Cette caract^risti- 
que consistant a utiliser un vide est particulierement avantageuse 
lor^qiie X'objet recouvert est soit un support poreux, soit un support 
plat el voroux sur lequel un article est monte, Dans ces conditions, un 
vide applique sur la face inferieure du support tandis qu'on le Tait 
passer a travers le rideau tombant de matiere tbermoplastique fondue 
fait que le rideau se depose en enserrant etroitement la surface du 
support plat et les faces dirig^es vers le baut de n'importe quel arti- 
cle monte sur le support. On trouvera une description detaill^e d'un 
procode utilisant ce vide dans la demande de brevet aux Etats-Unis d»A- 
m^rique 534,^188 deposee le 15 Mars 19^5, par Rex Eells et John L. 
Cameron. 

La composition tbermoplastique qui est utilisee dans le procedE se- 
lon 1 'invention pour obtenir le rideau tombant de matiere visqueuse, 
fondue, est un copolymere d'ethylene et d'acetate de vinyle qui peut, 
ou non, etre melange avec une quantity mineure de certaines cires de 
paraffine ou d'builes mlnerales. On savait dans le passe que les copo- 
lymeres etbylfene/acetate de vinyle sont des matieres de moulage tres 
desirables et qu'elles peuvent Stre utilis^es pour obtenir de gros ar- 
ticles k parois minces presentant une resistance Elev^e aux chocs. Ces 
compositions doivent, Evidemment, avoir une viscosity extremement ele- 
v4e a I'etat fondu afiu de pouvoir etre raises sous la forme du produit 
desire. On salt egalement que les copolymeres ethylfene/acetate de viny- 
le peuvent Stre melanges en petites proportions avec des cires de pa- 
raffine, etc, afin de coramuniquer certaines propri^tes desirables k la 
cire. Ces compositions, qui contiennent des quantit^s majeures de cire 
de paraffine, etc. sont inutilisables pour les applications particulie- 
res de reveteraent au bain fondu k chaud decrites ici. 

Au contraire de ces enseignements, toutefois, il s'est avere main- 
tenant que si le copolymere Ethyl^jne/ac^tate de vinyle presente certai 
nes proprietes et caracteristiques limit^es, il peut etre utilise dans 
un precede de revetement au rideau pour produire des revetements desi- 
rables se soutenant d'eux-memes pour des articles, ou des revetements 
pour des supports. Les revetements sont solides, souples, transparents 
et par ailleurs admirablement approprlEs pour le proced6 de revetement 
au rideau selon 1' invention. L'un des avantages principaux retires, de 
1 'utilisation du copolymere ou des melanges selon l^invention, est que 
le revetement forme une excellente barriere centre I'air et I'humiditE 
protegeant ainsi I'objet recouvert centre les effets nuisibles resul- 
tant de 1* exposition a 1 ' oxygen e ou a I'eau. 

Le copolymere utilise selon 1' invention contient de 55 k 95 ^, en 
poids, d'ethylene et de 5 ^ ^5 en poids. d'acetate de vinyle. Les 
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proportions les plus desirables, dans cette {janme, sent de 70 a 85 , 
en poids, d»et>iylene et de 1 5 a 30 v'l en poids, d'ac^tate de vinyle, 
car ces proportions sent optimales des points de vue facilite de trai- 
tement et caracteristiques du produit. Le copolymere doit avanta^euse- 
5 ment presenter une certaine gamme de viscosite a 1 « etat fondu qui est 
indiquee, de fagon appropriee, en termes de son indice de fusion. L'in- 
dice de fusion doit avoir une valevir de 66 a 825 g/lO minutes. Cela 
correspond, respectivement , a une viscosito a 1 • otat fondu d»environ 
125.000 a 10,000 cps a 190°C. Le mode operatoire utilise pour la raesure 
10 de 1* indice de fusion est decrit dans la norme ASTM D-I238. 

Le copolyinere d' ethylene et d'acetate de vinyle pent etre utilise 
par lul-meme, on peut etre melange avec I'tin et/ou I'autre de deux ty- 
pes de substances. Ces substances utilisables dans le melange compren- 
nent une cire a bas point de fusion ou une huile mineral e. 
15 La cire utilisee comme constxtuant a melanger avec les copolymeres 

^tbylene/acetate de vixiyle selon 1 'invention est une substance & bas 
point de fusion, c ' est-^L-dire ayant un point de fusion de 35 a yi^'C. La 
cire peut etre n'importe quelle substance cholsie parmi des substances 
tres diverses telles que la cire de paraffine, la cire microcristalli- 
20 ne, la cire liydrocarbonee , la cire de petrole, la cire naturelle, etc. 
II est sans importance que la structure cbimique de la cire soit celle 
d'une substance a cbaine lineaire ou d'une substance a chaine ramiflee, 
qu'elle ait une repartition de poids molftculaires etendue ou etroite, 
ou qu'elle soit un melange de plus d*une substance. La seiae condition 
25 iinposee a la cire est qu'elle satisfasse aux conditions limitatives 
precitees de point de fusion. 

Le second type de constituant a utiliser en melange selon 1 » inven- 
tion est une buile min^rale. K'importe quelles builes minerales exis- 
tant dans le commerce, telles que 1 'buile liydrocarbonee, l»huile de pe- 
30 trole, etc, sont appropriees dans ce but. D'autres ingredients peuvent 
^tre incorpores a la composition de revetement utilisee selon 1» inven- 
tion, tout en restant dans le cadre de 1' invention. On peut utiliser 
des stabilisateurs, des pigments, des charges, des modif Icateurs , etc, 
pottr ameliorer les proprietes du revetement comme on le desire- 
35 Le copolymere ethylene /acetate de vinyle doit representer au raoins 

75 5^ du poids de la composition thermoplastique finale utilisee dans le 
precede selon 1« invention. La cire peut etre utilisee comme constituant 
du melange, en line quantite pouvant representer jusqu*^ 25 5^ du poids 
de la composition finale, tandis que 1 'huile roin^rale est utilisee en 
kO une quantite non superieure a 20 f du poids de la composition finale. 
Le melange final peut comprendre deux constituants, ou plus, c»est-a- 
dire que le copolymere peut etre melange avec la cire, I'huile minera- 
le, ou n'xmporte quel melange de celles-ci dans les gamraes de concen- 
trations precitees. La composition finale doit avoir une viscosite a 
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I'etat rondu, ^ IpO^C, de 10.000 a 125.000 cps, 

Ces compositions presentent egaleraent une stability a l?6tat fondu 
qui est appropri^e pour le precede selon 1' invention. La stabilite h 
I'etat fondu est telle que la matiere fondue peut. etre cons^erv^e pen- 
5 dant un moins une heure a une temperature de 190**C sans alteration mise 
en evidence par la presence de particul«s de* gel dans le revetement so- 
lldifie, par un assombrissement visible de la matl^re fondue, ou par un 
accrolssement net do la viscosity a l*etat fondu de la matiere fondue, 

Les revetements obtenus par le proc^de selt>n 1' invention presentent 

10 des resisteuices a la traction de 28 a 1 40 kg/cm et des allongements de 

70 k l.OOO 5^, Selon les modes de realisation preferes de 1' invention, 

la viscosite k I'etat fondu, k 190<*C, est comprise entre environ 25.000 

et 90.000 cpsj la resistance^ la traction est. comprise entre environ 
2 

hZ et 126 kg/ cm , et 1 "allongement est compris entre environ 100 et 
15 700 

Le precede selon 1' invention peut Stre utilise pour revetir des 
supports ou des articles de n'importe quelle forme, designation 6u com- 
position. Le mot "article" est prls ici dans son- sens general, pour de- 
signer n • imp prte quel article k recouvrir, qu'll s'agisse d'un support, 

20 d'un recipient, d'un article manufacture, ou autre objet pouvant rece— 
voir un revSteraent, Les articles les plus courants reconverts par ce 
procede comprennent. des supports plats en carton, des cartes, des 
JouetSy des produits alimentaires , des recipients, des ustensiles, de. 
la quincaillerie, etc. Beaucoup d* articles moins communs peuvent etre 

25 reconverts par ce precede et, en consequence, 1 •invention n'est IdLmitee 
k aucun type particulier d* article pouvant recevoir un revStement. XJn 
mode de realisation particulieic'ement utile de 1' invention est la prepa- 
ration d'un paquet comprenant une volaille Jtiabillee, par exemple un 
poulet ou tme dlnde,' completement encapsuleepar ce procede^ sans utili- 

30 s«r de plateau pour la • soutenir,- ou autre support, . » 

Lea exemples suivants sont donnes k titre .d' illustration dfr I'inr-. 
ventlon raontrant 1 •utilisation de diverses compositions seion 1'. inven- 
tion pour recouvrir au rideau des articles, des supports, etc. 

EXEMPLE 1 . ... : ■• . 

35 Ojl prepare des melanges de copolymere ethylene/acetate de vinyl e 

et do divers types' de cires. On utilise ces compositions dans le' proce— " 
de de revetement au rideau selon 1' invention, pour recouvrir des sup- 
ports plats, apr^s quoi.on arracbe les revetements de sur le support et 
on les soumet k des essais d» evaluation de leurs proprietes de resis- 

kO tance et de leur caractere approprie comme matieres de revetement et 
d'emballage. On obtlent le rideau tombant en Sex trudarit le melange fon- 
du k environ 190**C, comme decrit dans la demand e de brevet aux- Etats- 
Unis d'Amerique 531 • 27^ de Cameron. On" soumet egalement lin . copoly- 
mere ethyltoe/acotate de vlnyle non melange aux raeraes essais. Les re- 
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£XJ£?:P'1E 2 . 

On prepare un melange qui contient 4l ,7 ^, en poids, d'un copolyme- 
re ethyleno/acfitate de vinyle 72/28 (indice de fusion 6), 4l,7 ^ en 
poids, d'un copolymere ethylene/acetate de vinyXe 72/28 (indice de fa- 
sjon 150) et l6,6 fo, en poids, de cire de paraffine ayant un point de 
fusion d» environ 5k°C, On stabilise le melange avec 1 ^ de thiodipro- 
pionate de dilauryle, 0,1 ^ de 2, 6-ditert .butyl-p-cresol et 0,3 i- de 
phosphite de tris(nonylplienyle) et sa viscosity k I'etat fondu, a 190°C, 
est de 85.000 cp. Ce melange est extrude, sous forme fondue, a 187°C, k 
travers 1» orifice d» extrusion d'une machine pour revetement au rideau 
telle que decrite dans les demandes de brevets aux Etats-Unis d'Ameri- 
que N« 531.274 de Cameron et N«» 531*117 de Kucharski et al deposees le 
2 Mars 1966. Des automobiles- Jouets montees sur du carton poreux sont 
placees sur un support auquel on peut appliquer un vide a la face infe- 
rieure du carton* Le rideau tombant de matiere fondue est deplace sur 
1« ensemble decrit ci-dessus d « automobiles-jouets , de carton et de sup- 
port k vide, ce qui fait que le rideau se depose sur les faces tour- 
nees vers le haut des jouets et du carton. Comme autres articles pou- 
vant etre reconverts, certains avec et certains sans support, on cite- 
ra les poulets, le bacon, les crayons, les toume-vis, etc. 

EXEMPLE 3 » 

On prepare un melange qu± contient 90^, en poids, d'un copolymere 
^thylfene/acetate de vinyle 82/l8 (indice de fusion 124) et 10 ^. en 
poids, d'huile min^rale. On stabilise ce melange avec 0,1 ^ de 2,6-di- 
tert.butyl-p-cresol, et il a une viscosite a I'etat fondu, a 190oC, de 
40.000 cp. On recouvre des objets, dans une machine pour revetement au 
rideau, d'une maniere semblable a celle decrite a 1 ' exemple 2. Les ob- 
jets recouverts sont des poulets, des poign<«es de feiietres, des pinces 
et des tourne-vis. On prepare des revetements et on les arrache des 
supports comme decrit a 1' exemple 1, et il s'avere que les revetements 
pr^par^s k partir d© copolymere ethylene/ac^tate de vinyle hon melang^ 
fonctionnent comme de bonnes barrieres centre I'huraidite et les gaz, 
tandis que les pellicules corres pendant es obtenues a partir de melanges 
contenant de l»huile min^rale permettent a de plus en plus d'humidlte 
et de gaz de passer a travers la pellicule au fur et k mesure qu'on u- 
tilise des proportions de plus en plus ^lev^es d«huile m±aeraXe dans le 
melange. En outre, les revetements arrach^s contenant le melange conte- 
nant de I'huile min^rale, ont une clarte optique plus ^levee et une 
texture plus caoutchouteuse que ceux prepares a partir du copolymere 
non melange. C'est ainsi que 1 ' incorporation d'huile mineral epermet 
d'agir sur les propriet^a du revetement final. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limitee aux modes de mise en. 
oeuvre et de realisation d^crits, qui n»ont ete donnes qu'^ titre 
d • exemples ► 
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-RESUME. - 
L' invention a principal ement pour objets : 

I - TJn procede de revetement d* articles selon lequel on Tori^.e un 
rideau tombant d'une coaipositlon thermoplastique visqueuse, fonciue, on 
fait passer im article a travers ledit rideau afin que le rideau se do- 
pose sur les faces toumees vers le iiaut dudit article, et on laisse le 
rideau prendre en place, ledit procede ctant remarquable notamnient par 
les caracteristiques suivantes, considerees separement ou en combinai- 
sons : 

1 - on utilise, ^ titre de composition thermoplastique, une matiere re- 
sineuse ayant une viscosite a I'etat fondu, a 190°C, de 10.000 a 
125.00a cp, et ayant la composition suivante : 

(a) de 75 a 100 ^, en poids, d'un copolyraere de 55 a 95 en 
poids, d'^tbylene et de 5 a 45 5^, en poids, d»acetate de vinyle, ledit 
copolymere ayant un indice de fusion de 66 k 825 g/l0 minutes, 

(b) de O a 25 en poids, d*une cire ayant un point de fusion de 
35 a 71 °C, et 

(c) de O a 25 en poids, d'une huile mineral ei 

2 - ledit copolymere comprend de 70 a 85 ^, en poids, d' Ethylene et de 
15 a. 30 fo, en poids, d' acetate de vinyle; 

3 - ladite composition thermoplastique comprend de 80 a 95 ^, en poids, 
dudit copolymere d'^thylene et d'acetate de vinyle et de 5 & 25 ^, en 
poids, de ladite cire; 

4 - la composition thermoplastique comprend de 80 a 95 i-f en poids, du- 
dit copolyraere d» ethylene et d' acetate de vinyle et de 5 a 20 S^i en 
poids, de ladite huile minerale; 

5 - 1 "article est port© par un support; 

6 - un vide est applique au-dessous du support afin de faciliter le 
depot du rideau. 

XI - Uh paquet remarquable notamment par les caracteristiques sui- 
vantes considerees separement ou en combinaisons t 

1 _ il comprend un article reconvert par un procede tel que d^f ini 
sous J; 

2 - il comprend une volaille habillee etroitement enfermee dans un re- 
vetement thermoplastique par un procede tel que defini sous I; 

3 - il comprend un article reposant sur un support et reconvert par un 
procede tel que defini sous I* 



